Hochleistungs-Kraftspannfutter

New Hi-Power Milling Chuck ?
Das New Hi-Power Milling Chuck kombiniert hohe Prazision mit hoher Drehmomentiibertra- /A
gung und Steifigkeit.

e Spannbereich: @ 3 - 42

Prazisionsdesign fiir die Schwerzerspanung Basis fiir samtliche Applikationen

) —~— _ Hohe Steifigkeit fiir die Der New Hi-Power Milling Chuck dient einerseits als Werkzeugauf-

Schwerzerspanung nahme fiir diverse Arten von Frasern aber andererseits auch fiir
Bohr- und Feinbohrbearbeitungen.

Rollenlager fiir

hohere Spannkraft Verbesserte Ab-

dichtung fur erhdhte
Lebensdauer

Sicheres und zuverldssiges Schlitzdesign
Der ringférmige Teil im Futter muss steif und elastisch sein, um eine -

hohe Spannkraft zu gewahrleisten. Das
Kraftspannfutter New Hi-Power
Milling Chuck besitzt Bohrun-
gen und Schlitze in regel-
massigen Abstanden, um
beiden Anforderungen Kiihlmittel entlang der Peripherie: Der HMC12J

Schlanke Werkzeugverlangerung mit Peripheriekiihlung.

gerecht zu werden.

Prazise Rundlaufgenauigkeit

Bedingt durch die Konstruktion und Wirkungsweise verfiigt das
Kraftspannfutter Uber einen hochprazisen Rundlauf. Alle Aufnahmen
werden Uberprift auf die zulassige Rundlaufgenauigkeit von 10 um
bei 4xD Ausspannlange.

7 Innerhalb 7 Innerhalb
@ 10 um @ 10 pm
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. BBT, Kraftspannfutter JIS B 6339 (BIG-PLUS)

New Hi-Power Milling Chuck Typ S BIG-PLUS
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Doppelkontakt
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Hohe Spannkraft dank speziellem Schlitzdesign und Nadellager.
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Abb. 1 AL L Abb. 2 a
BIG-PLUS® Werkzeuge lassen sich in Bearbeitungszentren mit konventionellen Spindeln verwenden. @3-42mm
Modell Bestell-Nr. [Abb. |@d @D L L1 H E E1 Hakenschliissel Gewicht (kg)
BBT30-HMC16S - 70* [964.101S |1 16 43 70 47 71 48 55 FKA45-50L 0.78
-HMC20S - 75 964.102S 20 50 75 56- 66 50 56 0.93
-HMC25S - 90 964.103S |2 25 59 90 - b4- Th 56 57 FK52-55 1.12
-HMC32S -105 978.181S 32 62 105 70- 80 60 58 FK58-62L 1.41
BBT40 -HMC16S - 75* |964.190S 75 45 1.3
-120*  [800.144 16 43 120 90 71 48 > 1.8
° -HMC20S - 75 964.191S 75 46 FK45-50L 1.4
-105 964.194S 1 20 50 105 75 69- 79 50 56 1.9
-120 964.196S 120 90 2.1
-HMC25S - 75 964.192S 75 47 1.5
-105 964.195S 25 59 105 77 |73- 83 56 57 FK58-62L 2.1
-135 800.146 135 107 2.8
-HMC32S - 90 978.279S 90 71- 81 2.0
L -105 800.147 2 32 68 105 |- 79- 89 60 b4 FKé68-75L 2.3
-135 800.148 135 3.0
BBT50-HMC16S -105* |800.278 105 57 4.2
-135* [800.279 135 80 4.6
-165* [800.280 16 43 165 100 7 48 > 5.0
-200* [800.281 200 [120 5.8
L] -HMC20S -105 800.282 105 57 FK45-50L 4.3
=135 800.283 135 80 4.8
-165 800.284 20 50 165 100 69- 79 50 5 5.4
-200 800.285 200 [125 6.0
-HMC25S -105 800.287 1 105 57 4.5
=135 800.288 135 87 5.2
165 800.289 25 5 165 105 76 - 86 56 57 FK58-62L 5o
-200 800.290 200 [125 7.5
° -HMC32S -105 800.291 105 b4 4.6
-135 800.292 135 89 5.4
165 800.293 32 68 165 105 88- 98 60 72 FK68-75L o4
-200 800.294 200 [130 7.4
-HMC42S -105 806.709 42 85 105 65  [93-105 70 73 FK80-90L 5.2
1. Hakenschlissel und Einstellschraube miissen separat bestellt werden.
2. * Als Anschlag fir die Schneidwerkzeuge der Modelle HMC16S kann eine drehrichtungsiibliche
Sechskantschraube verwendet werden.
3. «E» bezeichnet die min. Einspanntiefe.
4. «E1» bezeichnet die min. Einspanntiefe fir optimale Nutzung der Werkzeuge mit Kihlmittelzufuhr durchs Zentrum.
5. «G» bezeichnet die Einstellschraube (optional).
6. «H» bezeichnet die Einstelllange mit einer Einstellschraube.

RAGOTZKYAGATJE  HANS TREIBER
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JIS B 6339 (BIG-PLUS) BBT, Kraftspannfutter .

New Hi-Power Milling Chuck HMC12J BIG-PLUS'

Doppelkontakt
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Extrem schlanke und stabile Bauweise mit Peripheriekihlung.

?@D1

BIG-PLUS® Werkzeuge lassen sich in Bearbeitungszentren mit konventionellen Spindeln verwenden. 06-12mm
Modell Bestell-Nr. | @d @D1 L L1 H E Hakenschliissel |Gewicht (kg)
BBT30-HMC12J - 60 805.814 60 38 0.58
BBT40 -HMC12J - 90 805.815 90 63 1.4

-120 805.816 120 70 1.6
BBT50-HMC12J -105 805.817 12 % 105 67 65 43 FK31-33 4.0

-135 805.818 135 70 4.3

-165 805.819 165 90 4.7
1. Hakenschlissel muss separat bestellt werden.

2. «E» bezeichnet die min. Einspanntiefe.
3. «H» ist die maximale Einspanntiefe des Schneidwerkzeugs in den Halter.

Zubehor
Hakenschlissel Einstellschraube L |
o —=ls (O

I
New Hi-Power Milling Chuck Modell Bestell-Nr. [Modell Bestell-Nr. | @D L L1 G W
BBT30/40/50 -HMC12J FK31-33 806.462 - - - - - - -
-HMC16S - - - - - - -
-HMC20S FK45-50L 801.037 HMA-M16 962.311 19 27 6 M16P1.5 8
BBT30 -HMC25S FK52-55 962.294 HMA-M16 962.311 19 27 6 M16P1.5 8
-HMC32S FK58-62. |801.038 HMA-M16S 962.312 10
BBT40/50 -HMC25S FK58-62L |801.038 HMA-M16 962.311 19 27 6 M16P1.5 8
-HMC32S FK68-75L |801.039 HMA-M16S 962.312 ) 10
-HMC42S FK80-90L |804.771 HMA-M24 062.313 30 36 95 M24P1.5 10
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. BDV, Kraftspannfutter DIN 69871 AD (BIG-PLUS)

New Hi-Power Milling Chuck Typ S

Hohe Spannkraft dank speziellem Schlitzdesign und Nadellager.

L
H
E1
E
\ )
A5
SIS
BIG-PLUS® Werkzeuge lassen sich in Bearbeitungszentren mit konventionellen Spindeln verwenden. @3-42mm
Modell Bestell-Nr. |@d @D L H E E1 Hakenschliissel | Gewicht (kg)
® [BDV40 -HMC20S - 85 962.121S 85 1.6
-105 800.972 20 50 105 69- 79 |50 56 FK45-50L 1.9
-120 800.973 120 2.1
-HMC25S - 95 800.975 95 2.0
05 800,974 25 59 105 71- 81 |56 57 FK58-62L 22
° -HMC32S - 95 962.124S 95 2.1
-105 800.976 32 68 105 79- 89 |60 b4 FK68-75L 2.3
-135 800.977 135 3.0
BDV50 -HMC20S -105 805.430 105 3.9
35 805.431 20 50 135 69- 79 |50 56 FK45-50L 43
° -HMC25S -105 805.424 105 4.2
35 805.433 25 59 135 76- 86 |56 57 FK58-62L W8
° -HMC32S -105 804.995 105 4.
-135 805.435 32 68 135 88- 98 |60 72 FK68-75L 5.2
-165 805.436 165 6.0
-HMC42S -135 805.438 42 85 135 93-105 |70 73 FK80-90L 6.3
Hakenschlissel und Einstellschraube miissen separat bestellt werden.

«E» bezeichnet die min. Einspanntiefe.

«E1» bezeichnet die min. Einspanntiefe fir optimale Nutzung der Werkzeuge mit Kihlmittelzufuhr durchs Zentrum.
«G» bezeichnet die Einstellschraube (optional).

«H» bezeichnet die Einstelllange mit einer Einstellschraube.

oL~

Zubehor
Hakenschlissel Einstellschraube L
o =8
L

New Hi-Power Milling Chuck Modell Bestell-Nr. [ Modell Bestell-Nr. |@D L L1 G W
BDV40 -HMC20S FK45-50L  [801.037

-HMC25S FK58-62L  [801.038 HMA-M16 96231 19 27 6 M16P1.5 8

-HMC32S FK68-75L  [801.039 HMA-M16S 962.312 10
BDV50 -HMC20S FK45-50L  [801.037

-HMC25S FK58-62L  [801.038 HMA-M16 962.311 19 27 6 M16P1.5 8

-HMC32S FK68-75L  [801.039 HMA-M16S 962.312 10

-HMC42S FK80-90L [804.771 HMA-M24 962.313 30 36 9.5 M24P1.5
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DIN 69871 AD (BIG-PLUS) BDV, Kraftspannfutter .

New Hi-Power Milling Chuck HMC12J BIG-PLUS'

Extrem schlanke und stabile Bauweise mit Peripheriekihlung.

Doppelkontakt
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BIG-PLUS® Werkzeuge lassen sich in Bearbeitungszentren mit konventionellen Spindeln verwenden. P6-12mm
Modell Bestell-Nr. | L L1 E Hakenschlissel  |Gewicht (kg)
BDV40 -HMC12J - 90 806.810 90 59 1.4
-120 806.811 120 70 43 FK31-33 1.6
BDV50 -HMC12J -105 806.812 105 3.9
-135 806.813 135 70 43 FK31-33 3.8
1. Hakenschlissel muss separat bestellt werden.

2. «E» bezeichnet die min. Einspanntiefe.

Zubehor

Hakenschlissel
New Hi-Power Milling Chuck Modell Bestell-Nr.
BDV-40/50-HMC12J FK31-33 806.462

BIG [{AISER 2



DIN 69893-1, ISO 12164 HSK-A, Kraftspannfutter .

New Hi-Power Milling Chuck Typ S

Hohe Spannkraft dank speziellem Schlitzdesign und Nadellager.

Zentrum

Kiihlmittelrohr E1
— < — \ (Optional) E
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Kihlmittelrohr

(Optional)
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L1 L2
Abb. 1 L Abb. 2 L @3-42mm
Modell Bestell-Nr. | Abb. |@d @D L L1 L2 H E E1 Hakenschliissel | Gewicht (kg)
HSK-A40 -HMC20S - 85 805.100 1 20 50 85 65 |- 66 50 56 FK45-50L 0.9
HSK-A50 -HMC20S - 90 805.101 1 20 50 90 b4 |- b6 50 56 FK45-50L 1.2
-HMC32S -115 ****|806.595 32 62 115 89 |- 69 56 58 FK58-62L 1.6
HSK-A63 -HMC20S - 90 965.511S 90 b4 65 1.5
-120 ** ]1805.102 20 o0 120 94 85 %0 % FKa5-50L 1.9
-HMC25S -100 968.136S 100 74 75 1.9
-135 * 805.103 1 29 > 135 [109 |- b6- 76 o o7 FKo8-62L 2.5
-HMC32S -110 968.137S 110 84 85 2.3
-135** 1805.104 32 68 135 [109 90 60 b4 FK68-75L 2.6
-165 * 805.105 165 [139 79 - 89 3.2
HSK-A100-HMC20S -105 805.106 1 105 76 |- 73 3.0
-135 *** 1805.107 ) 20 50 135 80 [106 85 50 56 FK45-50L 35
-165* 805.108 165 [100 |136 69- 179 4.1
-HMC25S -105 805.110 1 105 7% | 73 3.3
-135 *** 1804.917 25 59 135 [106 90 56 57 FK58-62L 3.9
-165* 805.111 2 165 [105 |136 76 - 86 4.8
-HMC32S -115 805.112 . 115 86 | 83 3.9
-135 805.113 135|106 103 4.4
-165 *** [805.114 ) 32 68 165 [105 [136 |105 60 72 Fo8-75L 5.4
-200* [805.115 200 130 [171 90-100 6.4
-HMC42S -115 805.117 1 42 85 115 86 |- 83 70 73 FK80-90L 4.9
1. Hakenschliissel und Kiihlmittelrohr miissen separat bestellt werden.
2. * Axialeinstellschraube kann verwendet werden. **/ *** drehrichtungsiibliche Zylinderkopf-Schraube

kann als Anschlag verwendet werden (**=M8 /***=M12). Kiihlmittelzufuhr wird dadurch unterbrochen.

3. **** Nur Reduzierhilsen (C32- ] sind kompatibel.
4. «E» bezeichnet die min. Einspanntiefe.
5. «E1» bezeichnet die min. Einspanntiefe fiir optimale Nutzung der Werkzeuge mit Kiihlmittelzufuhr durchs Zentrum.
6. «H» ist die maximale Einspanntiefe des Schneidwerkzeugs in den Halter.
Zubehor
Hakenschlissel Einstellschraube L
o +— =zl g
s
New Hi-Power Milling Chuck Modell Bestell-Nr. | Modell Bestell-Nr. | D L L1 G W
HSK -A40/A50/A63/A100 -HMC20S [FK45-50L 801.037 962.311
HSK -A63/A100 -HMC25S |FK58-62L 801.038 HMA-M16 19 27 e M16P15 8
HSK -A50 -HMC32S [FK58-62L 801.038 962.312
HSK -A63/A100 -HMC32S [FKé68-75L 801.039 HMA-M16S 10
HSK-A100 -HMC42S [FK80-90L 804.771 = = = = = = =
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. HSK-A, Kraftspannfutter DIN 69893-1, ISO 12164

New Hi-Power Milling Chuck HMC12J

Extrem schlanke und stabile Bauweise mit Peripheriekihlung.

Durchs
Zentrum

L
Kiihlmittelrohr 65
(Optional) /_V-|_'\ E
M8 = Kiihmittel
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@6-12mm

Modell Bestell-Nr. | L L1 E Hakenschliissel |Gewicht (kg)
HSK-A63 -HMC12J - 90 805.829 90 52 1.1

-120 * 805.830 120 70 43 FK31-33 1.4
1. Hakenschlissel und Kihlmittelrohr miissen separat bestellt werden.
2. *Handelsibliche Zylinderkopf-Schraube (M8) kann als Anschlag verwendet werden. Fiir Kiihlmittelrohre > 174
3. Das Kihlmittelrohr muss separat betsellt werden.
4. «E» bezeichnet die min. Einspanntiefe.

Zubehor

Hakenschlissel
New Hi-Power Milling Chuck Modell Bestell-Nr.
HSK -A63 -HMC12J FK31-33 806.462

EED BIG [CAISER



. Zubehor

Reduzierhiilsen
Fiir MEGA Double Power Chuck, New Hi-Power Milling Chuck und Hydraulic Chuck

Auswahl Reduzierhiilsen

PJC Spannzange OCA Spannzange PSC Spannzange C Spannzange
Peripheriekiihlung Kiihlmittelzufuhr durch Kiihlmittelzufuhr durch Ohne Kiihlmittel
das Zentrum das Zentrum
mggﬁ-[?ouble Power Chuck © © © ©
uEgQ-DDosuble Power Chuck © © O
:?M?Hi-Power Milling Chuck © © © ©
:%:raulic Chuck © ©

m PJC Spannzangen fiir MEGA-D/DS, HMC und HDC

Fir Peripheriekiihlung.

N

"Peripheriekiihlung

Aussen-0
-
> Innen-@
@D

Unabhangig vom Haltertyp, Kiihlung erfolgt durch Peripherie.

Modell Bestell-Nr. |A oD L Modell Bestell-Nr. |A oD L
PJC12 - 6 805.882 5.4 PJC25 - 6 |962.484
-8 |805.883 ) 20.4 40 -8 |962.485 5.0
-10 805.884 5.6 -10 962.486 '
PJC16 - 6 962.468 6.0 -12 962.487 32.5 68
-8 |962.469 23 54 -16 962.489 5.4
-10 962.470 6.3 -18 801.685 5.8
-12 962.471 -20  [962.491 6.5
PJC20 - 3 962.472 PJC32 - 6 |962.492
-4 |962.473 5.2 -8 [962.493
-5 962.474 ' -10 962.494
-6 962.475 -12 962.495 5.0 39 %
-7 962.476 -14 962.496
-8 962.477 5.7 -16 962.497
-9 962.478 ’ 27 61 -20 962.499
-10 962.479 -25 962.500 5.4
-1 962.480 64 PJC42 -16 801.982
-12 1962.481 ' -20 |[801.983
-13 804.834 6.8 -25 801.984 2k Sl E
-14 962.488 -32 801.985
-15 804.835 7.3
-16 962.483

1. Der Modellname gibt Auskunft iiber den Aussen- und Innendurchmesser (z.B.) PJC12-6:

Aussendurchmesser 12 mm / Innendurchmesser 6 mm.
2. Ersatz 0-Ringe fir PJC und PSC Spannzangen sind verfiigbar (PJCCIOR). Kontaktieren Sie bitte Ihren BIG KAISER Verkaufer.
3. PJC 12 kann nicht fir Hydraulic Chuck (HDC12) verwendet werden.

BIG [SAISER



PSC Spannzangen fiir MEGA-D/DS, HMC und HDC

Fir Kihlmittelzufuhr durch das Zentrum.

Aussen-0
T

Innen-@

O

()]

> 1]

Unabhangig vom Haltertyp, Kiihlung erfolgt durch das Werkzeug.

"Kiihtmittelzufuhr
durch das Zentrum

11

Modell Bestell-Nr. |A @D L Modell Bestell-Nr. [A @D L
PSC20- 3 |962.437 7.7 PSC32- 6  |962.457 7.5
-4 [962.438 -7 |804.829
-5 [962.439 7.5 -8  [962.458 8.2
-6 |962.440 -9 |804.830 ’
-7 [962.441 -10 962.459
-8 [962.442 8.2 27 -1 804.831
-9 [962.443 ' 6] -12 962.460
-10 962.444 -13  [804.832 8.7
-11 962.445 -4 [962.461
-12 962.446 -15 804.833 38 T4
-13 804.827 8.7 -16 962.462
-14 [962.447 ' -18 962.463
-15 804.828 28 -19 802.063 99
-16 962.448 -20  [962.464 '
1. Der Modellname gibt Auskunft ber den Aussen- und Innendurch -21 802.064
messer (z.B.] PJC20-3: Aussendurchmesser 20 mm / Innendurch- 22 |802.065
messer 3 mm. -23  |802.066 95
2. Ersatz O-Ringe fiir PJC und PSC Spannzangen sind verfligbar -24  |802.067 '
(PJCOOR). Kontaktieren Sie bitte Ihren BIG KAISER Verkiufer. -25 962.465
OCA Spannzangen fiir MEGA-D und HMC Kuhlmittelzufuhr
durch das Zentrum
o 2 ||
o i
3 <
Modell Bestell-Nr. | Spannfutter Modell Bestell-Nr. | Spannfutter Modell Bestell-Nr. | Spannfutter
OCA16 - 6 |805.156 O0CA32- 6 |962.408 OCA42- 6 |801.774
-8 [805.157 MEGA16D -8  [962.409 -8 |801.775
-10 805.158 HMC16(S) -10 962.410 -10  [801.764
-12 805.159 -12 962.411 -12 801.765
OCA20- 6 |962.401 -13 [962.412 -16 801.767
8 [962.402 14 |962.413 19 |sot7es | 50,470
-10 962.403 MEGA20D -15 962.414 -20  [801.769
-12 962.404 HMC20(S) -16 962.415 -24  |801.770
-14  [978.501 -17 962.416 -25  [801.771
-16 962.405 -18  [962.417 MEGA32D -31 801.772
OCA25- 6 |801.747 -19 962.418 HMC32(S) -32  |801.773
-8 [801.748 -20  [962.419
-10 805.413 -21 962.420
-12 801.752 MEGA25D -22 [962.421
-14  |805.244 HMC25(S) -23  |962.422
-16 962.406 -24  |962.423
-18  [805.245 -25  [962.424
-20  [962.407 -27  |806.442
-28  |805.356
-29  |806.443

1. Der Modellname gibt Auskunft Giber den Aussen- und Innendurchmesser (z.B.) 0CA16-6: Aussendurchmesser 16 mm / Innendurchmesser 6 mm.

BIG [SAISER




. Zubehor

Reduzierhiilsen

C Spannzangen fiir MEGA-D/DS und HMC

Reduzierhiilse mit Mdglichkeit, die axiale Lange des Schneidwerkzeugs einzustellen.

L1

_ s
*W
=) Wi 1)
S :H
Anschlagschraube/
(Optional)
Modell Bestell-Nr. |@d @D L H Modell Bestell-Nr. ([ @d @D L H
Min. Max. Min. Max.
Cl16 - 6 |[806.465 b 30 C32 -6 ]962.281 6 30
- 8 |806.466 8 16 57 32 47 -8 [962.282 8 32
-10 |1806.467 10 37 -10 |962.283 10 37
-12 1806.468 12 -12 [962.284 12
C20 - 6 [962.260 6 30 -14 962.285 14 40
-8 1962.262 8 32 -16 962.286 16 3 7% 46 62
-101962.263 10 37 48 -18  [962.287 18 50
-121962.264 12 20 40 -19 962.248 19 50
-14 1962.265 14 40 -20  |962.288 20 52
-16*1962.266 16 46 . =22 |962.249 22 52
m -18* [800.664 |18 50 24 |962.250 |24 55
AC20 -16 |962.205 16 46 48 -25  |962.289 25 55
C25 -6 [962.271 6 30 -30 * |806.476 30 65 60 = =
-8 1962.272 8 32 C42 - 6 |800.674 6 30
-10 1962.273 10 37 - 8 1800.675 8 34
-121962.274 12 -10 |800.665 10
-14 1806.478 14 25 68.5 45 58 -12 |800.666 12 40
-161962.276 16 46 -16  |800.668 16 42 89 46 77
-18  1806.477 18 48 -20 |800.670 20 52
-20 1962.278 20 52 -25 |800.671 25 57
1. Der Modellname gibt Auskunft tiber den Aussen- und Innendurch -31 1800.672 31 62
messer (z.B.) AC16-6: Aussendurchmesser 16 mm / Innendurch- -32  |800.673 32 62
messer 6 mm. -40 * |1806.198 40 79 77 -
2. * Anschlagschraube kann nicht verwendet werden.
3. Beim AC20-16 ist die Anschlagschraube enthalten.
Anschlagschraube fiir C Spannzange
C Spannzange |Modell Bestell-Nr. [ L1 C Spannzange |Modell Bestell-Nr. [ L1
Cl6 - AC16CS | 806.197 6 C32 - AC32CS  |972.322 10
C20 - AC20CS |972.321 8 C42 - AC42CS | 804.773 10
C25 - AC25CS | 804.772 8
Einstellschrauben
Fiir MEGA Double Power Chuck und New Hi-Power Milling Chuck
L |
o =8 (O,
N
i
Modell Bestell-Nr. |@D L L1 G W Grundhalter
MEGA Double Power Chuck New Hi-Power Milling Chuck
MEGA 20D/DS HMC20S/HMC20
HMA-M16 962.311 19 27 6 M16P1.5 8 MEGA25D/DS HMC255/HMG25
HMA-M16S  [962.312 19 27 b M16P1.5 MEGA32D/DS (BBT30/40) HMC32S
10 MEGA32D/DS (BBT50) HMC32
HMA-M24 962.313 30 36 9.5 M24P1.5 MEGA42D/DS (BBT50) HMC42S
MEGA50D/DS (BBT50) HMC42

1. Fir MEGA16D/DS und HMC16S kann eine handelsiibliche Spannschraube mit M8 verwendet werden.

BIG [SAISER




Zubehor .

MEGA Rollenschliissel fur Kraftspannfutter

Fiir MEGA Double Power Chuck und MEGA Perfect Grip

o
=3
Modell Bestell-Nr. |@d Passendes Werkzeugmodell
MEGA Double Power Chuck MEGA Perfect Grip
MGR42L 969.462L |42 MEGA16D/DS-CJA(BBT40, HSK-A63/F63)
MGR46L 969.465L |46 MEGA16D/DS (BBT30/50, HSK-A40/A50/A100) MEGA16DPG
MGR50L 969.464L |50 MEGA20D/DS (BBT30/40, HSK-A50/A63/F63)
MGRé60L 969.468L |60 MEGA20D/DS (BBT50, HSK-A100) MEGA20DPG
MGRé2L 969.469L |62 MEGA25D/DS-IA(BBT40, HSK-A63/F63)
MEGA25D/DS (BBT50, HSK-A100)
PR ol '° MEGA32D/DS (BBT40, HSK-A63/F63) e
MGR80L 969.471L |80 MEGA32D/DS (BBT50, HSK-A100) MEGA32DPG
MGR99L 969.472L |99 MEGA42D/DS
Hakenschlissel
Fiir New Hi-Power Milling Chuck und MEGA ER Grip
Modell Bestell-Nr. | L Spannbereich Passendes Werkzeugmodell
\ FK31-33 806.462 153 31- 33 HMC12J
FK45- 50L 801.037 242 43 - 50 HMC16S/HMC20S ERN32
FK52- 55 962.294 220 52- 55 HMC25S (BBT30)
) FK58- 62 962.291 240 HMC20/HMC?25 (BBT50)
58- 62 HMC25S (BBT40/50)
FK58- 62L 801.038 293 HMC325 (BBT30)
FKé68- 75L 801.039 319 68- 75 HMC32S (BBT40/50)
FK80- 90 962.292 280 80- 90 HMC32 (BBT50)
FK80- 90L 804.771 390 HMC42S
FK92- 100 962.293 280 92-100 HMC42

RAGOTZKY-GAME

Holtenauer Strasse 288, 24106 Kiel | mail@ragotzkygaetje.de | 0431-389080
ragotzkygaetije.de | shop.ragotzkygaetije.de | spannsysteme-shop.de

HANS TREIBER

Gutenbergstrasse 19, 24558 Henstedt-Ulzburg 04193-77943

mail@hanstreiber.de | shop.hanstreiber.de | fraeser-shop.de BIG K&HSER
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