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Swiss Line Diamant Wendeplatten

CPT erweitert das Angebot an Diamantwerkzeugen um Swiss Line
Polygon Wendeschneidplatten mit PKD-, CVD- und CBN bestuckten
Schneiden zum AuBBeneinstechen, Einstechen und Profilieren (Vollra-
dius), einschlieBlich seitlicher Bearbeitung.

® |asergeschnittener Diamant

® hochpréaziser HartmetallkOrper

e zwei Schneidkanten

e alle Wendeplatten kbnnen mit den gleichen
Werkzeughaltern verwendet werden

Produktbezeichnung
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. T38 =3.8 mm
D B Dla.ma"nt Stechbreite
Swiss Einsdtze PlattengrofBe W10 = 1.0 mm
L=25mm W15 =1.5mm v
\4 W20 =2.0mm Eckenradius \ 4
R = Vollradius R05=0.05mm PCD
Radius R10=0.10 mm CVD
\/ R05=0.5m R20 = 0.20 mm CP CBN
R = Rechtsschneidend R07 =0.75 mm CK CBN

L = Linksschneidend R10 =1.00 mm CH CBN
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Einstechen und Drehen

Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend
e BN
D25 R W10 R05 T38 1.0 3.8 0.05 . . . . .
D25 R W10 R10 T38 1.0 3.8 0.10 . . . . 5
D25 R W15 R05 T38 15 3.8 0.05 . . . . .
25 D25 R W15 R10 T38 15 3.8 0.10 . . . . .
D25 R W20 RO5 T38 2.0 3.8 0.05 . . . . .
D25 R W20 R10 T38 2.0 3.8 0.10 . . . . .
D25 R W20 R20 T38 2.0 3.8 0.20 . . . . .

Bestellbeispiel: D25 RW10T38 R10 T38 CP CBN
Fir linke Ausfihrung D25 L anstatt D25 R angeben
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Einstechen - Profilieren (Vollradius)

R W
|
Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend

DR25 R R05 T38

25 DR25 R R07 T38

DR25 R R10 T38

Bestellbeispiel: DR25 R RO5 T38 PCD
Fur linke Ausfiihrung DR25 L anstatt DR25 R angeben
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Produktbezeichnung
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PG = Polygon
Swiss Klemmhalter

E = Aullen

AuBenklemmbhalter

Rechtsschneidend

A4

R = Rechts
L = Links

B= Innenkiihlung

\

4

Schaftquerschnitt

<>

1010=10x 10 mm

Lange
Klemmbhalter
K=125mm
M =150 mm
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Rechte Ausfiihrung

PGER 0808 K 8 8 8 125 10
PGER 1010 K 10 10 8 125 10
PGER 1212 K 12 12 8 125 12
% PGER 1616 K 16 16 8 125 16
PGER 2020 K 20 20 8 125 20
PGER 2525 M 25 25 8 150 25

Fur linke Ausfiihrung PGEL anstatt PGER angeben
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S26PD
S26PD
S26PD
S26PD
S26PD
S26PD

K11P
K11P
K11P
K11P

K11P

K11P
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AuBBenklemmbhalter mit Innenkiihlung
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Rechte Ausfiihrung
Rechtsschneidend

PGERB 1010 K 10 10 8 30 | 125 | 10 10 S26PD K11P D4/06
25 PGERB 1212 K 12 12 8 30 | 125 | 12 12 S26PD K11P @4/06
PGERB 1616 K 16 16 8 30 | 125 | 16 16 S26PD K11P Q4106

Fur linke Ausfiihrung PGELB anstatt PGERB angeben
*Durchmesser der Kiihlkanalverbindung

AuBenklemmbhalter - schmale Ausfiihrung

L

L2

Linke Ausfiihrung

Linksschneidend

PGELS 1010 K 10 10 8 125 10 7 24 S26PS
25
PGELS 1212 K 12 12 8 125 12 7 30 S26PS
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Schnittdaten
ISO
standard

100 - 4,000 0.005-0.300 100-1,800 0.005-0.25
100 - 700 0.005 - 0.20

100 - 2,000 0.008 - 0.150 100 - 3,000 0.005 - 0.12
70 - 1,000 0.008 - 0.18
150 - 1,800 0.008 - 0.25

100 - 4,000 0.01-0.150
100 - 5,000 0.01-0.25

100 - 3,000 0.005 - 0.250 100 - 3,000 0.005 - 0.18

100 - 2,000 0.005 - 0.150 100 - 3,000 0.005 - 0.12
120 - 2,000 0.01-0.30

100 - 300 0.01 - 0.500
50 - 1,500 0.005 - 0.25
50 - 180 0.005 - 0.08

CP CBN CK CBN CH CBN

ISO
standard Vc F Ve F Ve F
45-190 0.005-0.03
45-170 0.005-0.04
50-180 0.006-0.06
50-350 0.005-0.04
50-200 0.005-0.04
60-260 0.006-0.04
200-300 0.007-0.10
200-2,000 | 0.007-0.16
100-800 0.007-0.07
80-360 | 0.007-0.04
Gehérteter Stahl bis zu 55 HRc 70-230 | 0.006-0.06 70-230 | 0.006-0.06
Gehérteter Stahl bis zu 62 HRc 60-210 | 0.006-0.06
Geharteter Stahl bis zu 72 HRc 50-190 | 0.006-0.04
Gehartetes Sintermetall 70-250 0.006-0.04
Hartes/weiches Material 80-290 | 0.007-0.06
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