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S .
wollen nicht alles anders
machen. Aber vieles besser.

Interessante Fakten in Kiirze auf LinkedIn

Bleiben Sie auf dem Laufenden tber MAPAL und die neueste Technologie.

https://www.linkedin.com/company/mapal-dr-kress-kg
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MEGA-Deep-Drill-Steel

Effizientes Tiefbohren bis 40xD

Der MEGA-Deep-Drill-Steel ist ein
Tiefbohrer fiir hochst effiziente Tief-
bohranwendungen in Stahl- und Guss-
werkstoffen. Durch seine innovati-
ve Auslegung der Geometrie und des
Schneidstoffes ist der Tiefbohrer bes-
tens auf hohe Vorschiibe und maxima-
le Produktivitdt flir Bohrungsbearbei-
tungen bis 40xD abgestimmt.

Durch die ballige Schneide und den
optimierten ~ Kernverlauf  ergeben
sich sehr gute Schnitteigenschaften
bei hdchster Stabilitidt. Die Kiihlka-
naldurchmesser wurden um ca. 20%
vergroBert, was eine optimale Kiihlung
der Hauptschneiden und Schneide-
cken sowie eine verbesserte Spanab-
fuhr ermdglicht.

Der Tiefbohrer eignet sich fiir Emulsion
und MMS auf Bearbeitungszentren mit
einem Kiihimitteldruck von 10-40 bar.

Die vier Fiihrungsfasen sorgen fiir eine
exakte Bohrungsgenauigkeit sowie
einem sehr geringen Bohrungsverlauf.
Die abgestimmte Flihrungslange und
die Verbreiterungen der hinteren Fiih-
rungsfasen sorgen fiir hochste Fiih-
rungsgenauigkeit auch bei schragem
Bohrungsaustritt.

Die  HiPIMS-Kopfbeschichtung  mit
Ihrer glatten Oberfliche ermdglicht
maximale Standzeiten und sorgt fiir
einen reibungslosen Spanabfluss.

1l HOCHSTE PRODUKTIVITAT

Kiihlkanal-o +20 %

Gute Schnitteigenschaften und hochste Vorschiibe
= Durch Ballige Hauptschneide

= Maximale Kiihlleistung

= Hdchste Schneidenstabilitat

Idealer Spanabtransport
= Eng gerollte Spéne
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(4 VERSCHLEISSBESTANDIGKEIT % PROZESSSICHERHEIT

Gute Schnitteigenschaften, kurze Spéane Exakte Bohrungsgenauigkeit

= Ballige Hauptschneide = Durch 4 Flihrungsfasen

Maximale Standzeiten Sehr geringer Bohrungsverlauf

= Neuartiger Schneidstoff = Durch groBeren Umfangsflachenanteil der hinteren Fasen
Hochste Stabilitat Hdchste Fiihrungsgenauigkeit auch bei schragem
= Perfekt abgestimmter Kernverlauf Bohrungsaustritt

= |deale Fiihrungsfasenldnge
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FixReam 700

Programmerweiterung fiir Werkstoffe der M .. Zerspanungsgruppen

Das Anwendungsfeld der 2023 vorgestellten Fix-
Ream 700 Baureihe wird um zusétzliche Zer-
spanungsgruppen erweitert. Die Hochleistungs-
reibahlen sind die erste Wahl, wenn hohe Schnit-
twerte und kurze Bearbeitungszeiten gefordert
sind. Dank der hohen Wiederverwendbarkeit, die
durch das Nachschleifen und den Austausch der
Schneiden erreicht wird, ist die FixReam 700 ein
besonders nachhaltiges Werkzeug. Die Hochleis-
tungsreibahle kann bis zu zweimal nachges-
chliffen werden, bevor neue Schneiden einge-

1 PVD-Beschichtung
= Hohe Harte und VerschleiBfestigkeit

2 Optimale Spanform
= Dank neuer, innovativer Anschnitte

3 Dehnschraube zur Kompensation
= Ermdglicht neun Werkzeugeinsétze

4 Patentierte Geometrie
= 30% bessere Rundheit und Zylinderform

lotet werden miissen und erméglicht durch die
Dehnschraube bis zu neun Werkzeugeinsatze.
Die Erweiterung umfasst neue Schneidstoffe mit
PVD-Beschichtungen und Anschnitte, die speziell
fiir den Einsatz in rostfreien Stahlen, Nichteisen-
metallen und schwer zerspanbaren Materialien
entwickelt wurden. Zudem sind neue Varianten
mit Beschichtung fiir Stahl und Gusseisen ver-
flighar und ergénzen somit das Anwendungs-
gebiet unserer bisherigen Cermet FixReam 700.

Die Reibahlen sind fiir Durchgangsbohrung
und Grundbohrung als Kurz- oder Langver-
sion erhéltlich und im Durchmesser-

bereich von 9,9 bis 32,2 mm

konfigurierbar.
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OptiMill-Tro-Inox und OptiMill-Uni-HPC-Pocket

Produkterweiterungen bei Vollhartmetallfrasern

Der Trochoidalfraser OptiMill-Tro-Inox wurde
speziell fir Anwendungen mit problemati-
scher Spanabfuhr konzipiert. Besonders bei
kleinen Taschen, Taschenecken oder ungiins-
tigen Bauteilkonturen sorgt ein neuer zentraler
Kiihlkanal durch hohe Kiihl- und Spiilleistung
flir einen sicheren Spanabtransport. Der VHM-
Fréser ist im Durchmesserbereich von 6,00 bis
20,00 mm erhaltlich.

Der neue OptiMill-Uni-HPC-Pocket in 3xD
wurde entwickelt, um zeitaufwendige Ram-
pingprozesse bei der Frasbearbeitung von Ta-
schen zu optimieren. Mit einer patentierten
Tauchstirn kann der Fraser in Winkeln von bis
zu 45° eintauchen. Die Anordnung der Spantei-
ler gewahrleistet eine unproblematische Spa-
nabfuhr. Der OptiMill-Uni-HPC-

Pocket in 3xD ist im Durch-

messerbereich von 5,00

bis 20,00 mm verfiigbar.

OptiMill-Tro-Inox
1 Zentrale Innenkiihlung

3 = Hohe Kiihl- und Spiilleistung fiir einen
sicheren Spanabtransport

2 Schneidldnge 3xD
4 = Fiir vielféltige Trochoidalbearbeitungen
einsetzbar

OptiMill-Uni-HPC-Pocket
3 Schneidlédnge 3xD
= Fiir tiefe Taschen oder Nuten einsetzbar

4 Drei Spanteiler je Schneide
= Kurze Spéne und verbesserte Spanabfuhr

5 Tauchstirn mit Bohrspitze
= Rampen bis zu 45° maglich
= Geeignet zum Stechfrasen
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lhr Spezialist fur lhr Spezialist fiir
Mehrschneidenreibahlen und Senker Vollhartmetall-Bohrer und -Fraser
Bohrreibahlen Vollhartmetall-Bohrer fiir Stahl, Alu, Inox

und gehéartete Materialien

Hochleistungsreibahlen mit innerer Hochleistungsbohrer mit mehr Schneiden
Kihimittelzufuhr als Monoblockausfiihrung und und zusatzlichen Flihrungsfasen
als modulares System

Wechselkopf-Bohrer TTD

Maschinenreibahlen ohne innere Kihlmittelzufuhr Vollhartmetall-Fraserprogramm flr Stahl, Alu, Inox
nach DIN oder DIN-ahnlich und gehartete Materialien
Handreibahlen und Kegelreibahlen Hochleistungsfraser fiir hohe Zerspanvolumina
Aufbohrer

Werkzeugprogramm zur Bearbeitung

Kegelsenker / Flachsenker / Entgrater moderner Werkstoffe und Superlegierungen
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